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1. ОПИСАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

	Наименование показателей 
	Отрасль знаний, направление подготовки, образовательно квалификационный уровень
	Характеристика учебной 
дисциплины

	
	
	дневная 
форма учебы
	заочная форма учебы

	Количество кредитов

ECTS –  5,25
	
	нормативная

	Смысловых модулей – 4
	Специальность 5.05040106 “Обработка металлов 
давлением”
	Год подготовки:

	
	
	2-й
	

	Индивидуальное, научно-исследовательское задание: 


	
	Семестр

	Общее количество 

часов – 189
	
	3-й
	

	
	
	Лекции

	Недельных часов для дневной формы 

учеба: 4
аудиторных – 64

самостоятельной работы студента – 125
	Образовательно квалификационный уровень:
младший специалист


	42
	

	
	
	Практические, семинарские

	
	
	8
	

	
	
	Лабораторные

	
	
	14
	

	
	
	Самостоятельная работа

	
	
	125
	

	
	
	Индивидуальные задания: 



	
	
	Вид контроля: 

экзамен


Примечание.

Соотношение количества часов аудиторных занятий к самостоятельной и индивидуальной работе составляет:

для дневной формы учебы –    33,9% 66,1%   

2. ЦЕЛЬ И ЗАДАЧИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

Цель преподавания дисциплины: изучения дисциплины состоит в получении студентами основных научно-практических знаний в области метрологии, необходимых для решения задач обеспечения единства измерений и контроля качества продукции; метрологическому и нормативному обеспечению разработки, производства, испытаний и эксплуатации продукции, современных информационных технологий.

Основные задачи изучения дисциплины:

- состоят в подведении теоретического фундамента под изучение специальных дисциплин, освоении методов получения достоверной измерительной информации и правильного её использования, обосновании многообразия видов метрологической деятельности.

В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен:

иметь практический опыт:

- контроля и управления качеством выпускаемой продукции;

- оформления технической, технологической и нормативной документаций;

уметь:

- анализировать и осуществлять технологический процесс обработки металлов давлением с использованием автоматизированной системы управления, компьютерных и телекоммуникационных средств;

- выбирать методы контроля, соответствующее оборудование, аппаратуру и приборы для контроля качества продукции;

- применять методы предупреждения, обнаружения и устранения дефектов выпускаемой продукции;

знать:

- основы автоматизации производственных процессов и процессов контроля качества продукции;

- методику обнаружения различных дефектов продукции, возникающих при отклонении от технологии производства, и меры по их предупреждению и устранению.
3. ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

	№

п/п
	Название модулей, тем, 

содержание занятий
	Вид занятия
	Количество

часов
	Перечень учебно-методической литературы

	Раздел 1.  Осуществление метрологического обеспечения

	1. 
	1.1 Общие сведения о метрологии и метрологическом обеспечении
	Лекция
	2
	c. 5 - 33 [1] 

	2. 
	1.2 Единицы и системы единиц физических величин
	Лекция 
	2
	c. 35 –49
[1]

	3. 
	1.3 Воспроизведение единиц физических величин и передача их размеров
	Лекция
	2
	c. 50 –64
[1]

	4.
	Практическое занятие
	Практич. 

занятие
	2
	Методические указания к сам. работе

	5.
	1.4 Измерение физических величин
	Лекция
	2
	c. 66 –103
[1]

	6.
	Практическое занятие
	Практич. 

занятие
	2
	Методические указания к сам. работе

	7.
	1.5 Средства измерения
	Лекция
	2
	c. 121 - 159 [1]

	8.
	1.6 Метрологическая экспертиза технической документации
	Лекция
	2
	c. 170- 189 [1]

	9.
	Обобщение темы
	Практич. 

занятие
	2
	Методические указания к сам. работе

	Раздел 2.  Контроль качества готовой продукции

	10
	2.1 Показатели качества продукции

Основные понятия и определения в области качества продукции.
	Лекция
	2
	c. 161 - 164 [3]

	11.
	 Показатели качества различных видов прокатной продукции
	Лекция
	2
	c. 164 - 177 [3]

	12.
	2.2. Контроль качества изделий

Контроль размеров, формы полосы, механических средств, структуры, качества поверхности, внутренних дефектов
	Лекция
	2
	Конспект лекций

	№

п/п
	Название модулей, тем, 

содержание занятий
	Вид занятия
	Количество

часов
	Перечень учебно-методической литературы

	13.
	Методика проведения испытаний, отбор проб
	Лекция
	2
	Конспект лекций

	14.
	Статистические методы контроля механических средств.
	Лекция
	2
	Конспект лекций

	15.
	Практическое занятие
	Практич. 

занятие
	2
	Методические указания к сам. работе

	16.
	2.3. Методы и приборы неразрушающего контроля качества
Методы неразрушающего контроля
	Лекция
	2
	Конспект лекций

	17.
	Физические методы дефектоскопии
	Лекция
	2
	Конспект лекций

	18.
	Аппаратура, которая используется при не разрушающем контроле качества продукции
	Лекция
	2
	Конспект лекций

	19.
	Практическое занятие
	Практич. 

занятие
	2
	Методические указания к сам. работе

	20.
	2.4. Перспективы автоматизации контроля качества продукции прокатного производства 

Недостатки обычных методов оценки и анализа качества продукции


	Лекция
	2
	Конспект лекций

	21.
	Автоматизация контроля процесса прокатки и качества продукции прокатного производства
	Лекция
	2
	Конспект лекций

	22.
	Обобщение темы
	Практич. 

занятие
	2
	Методические указания к сам. работе


4. СТРУКТУРА  УЧЕБНОЙ  ДИСЦИПЛИНЫ 
	Наименование разделов и тем
	Количество часов

	
	Всего
	Теор.
	Лаб.р.
	Пр. з.
	Сам. р.

	1. Осуществление метрологического обеспечения 
	
	
	
	
	

	1.1 Общие сведения о метрологии и метрологическом обеспечении
	2
	2
	
	
	

	1.2 Единицы и системы единиц физических величин
	2
	2
	
	
	

	1.3 Воспроизведение единиц физических величин и передача их размеров 
	14
	2
	
	2
	10

	1.4 Измерение физических величин
	14
	2
	
	2
	10

	1.5 Средства измерения
	2
	2
	
	
	

	1.6 Метрологическая экспертиза технической документации
	14
	2
	
	2
	10

	Всего по разделу 1
	48
	12
	
	6
	30

	2. Контроль качества готовой продукции 
	
	
	
	
	

	2.1 Показатели качества продукции
	14
	4
	
	
	10

	2.2. Контроль качества изделий
	28
	6
	
	2
	20

	2.3. Методы и приборы неразрушающего контроля качества 
	28
	6
	
	2
	20

	2.4. Перспективы автоматизации контроля качества продукции прокатного производства
	26
	4
	
	2
	20

	Всего по разделу 2
	96
	20
	
	6
	70

	Всего по дисциплине
	144
	32
	-
	12
	100


5. САМОСТОЯТЕЛЬНАЯ РАБОТА

	№ п/п
	Название темы
	Количество

часов

	1. Осуществление метрологического обеспечения

	1
	1.3 Воспроизведение единиц физических величин и передача их размеров 
	10

	2
	1.4 Измерение физических величин
	10

	3
	1.6 Метрологическая экспертиза технической документации
	10

	
	Всего по модулю 1 
	30

	2. Контроль качества готовой продукции

	4
	2.1 Показатели качества продукции
	10

	5
	2.2. Контроль качества изделий
	20

	6
	2.3. Методы и приборы неразрушающего контроля качества 
	20

	7
	2.4. Перспективы автоматизации контроля качества продукции прокатного производства
	20

	
	Всего по модулю 2
	70

	
	Всего по дисциплине
	100


6. МЕТОДЫ ОБУЧЕНИЯ

Рассказ, беседа, объяснение, лекция, лекция-обзор, практическая работы, исследовательские работы, игровые методы, интерактивные и тому подобное.

7. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

Лекция: фронтальный опрос, выборочный устный опрос, письменный опрос, тестирование, технический диктант.

Практическое занятие: тестирование, комбинированный опрос, письменный опрос по индивидуальному заданию, устный опрос по индивидуальному заданию, программируемый опрос, взаимоконтроль, собеседование, контрольная работа.

Самостоятельная работа студентов: проверка конспекта, проверка ответов на проблемные вопросы.
8. МЕТОДИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ
Составляющие учебно-методического комплекса дисциплины

1. Учебная программа из дисциплины.
2. Рабочая программа из дисциплины.
3. Конспект лекций.
4. Методическое обеспечение самостоятельной подготовки студентов.
5. Вопрос к тестовому контролю знаний студентов.
6. Задание для выполнения обязательной контрольной работы.
7. Пакеты ОКР, ККР.
8. Методическое обеспечение текущего контроля знаний студентов.
9.  Активные методы учебы.
10.  Интерактивные методы учебы.
11.  Обеспечение ТСО.
12.  Образцы контрольных работ но др.
9. РЕКОМЕНДУЕМАЯ ЛИТЕРАТУРА

Базовая

1. Правиков, Ю. М. Метрологическое обеспечение производства: учебное пособие для вузов / Ю. М. Правиков, Г. Р. Муслина. – Москва: Кнорус, 2011. – 237 с.

2. Маркин Н.С., Ершов В.С. Метрология. Введение в специальность: учебное пособие для техникумов. М.: Издательство стандартов. 1991. – 208 с.

3. Таныгин В.А. Основы стандартизации и управление качеством продукции: учебное пособие для техникумов. М.: Издательство стандартов. 1989. – 208 с.
Дополнительная

4. Данильченко, В.П. Метрологическое обеспечение промышленного производства: Справочник. Киев: Техника, 1982. 151 с.

5. Рейх, Н.И. Метрологическое обеспечение производства: учебное пособие для ВИСМ / Н.И. Рейх, А.А. Тупиченков, В.Г. Цейтлин. Под ред. Л.К. Исаева. М.: Изд-во стандартов, 1987. 248 с.

8. РАСПРЕДЕЛЕНИЕ БАЛЛОВ, КОТОРЫЕ ПОЛУЧАЮТ СТУДЕНТЫ

	Текущее тестирование и самостоятельная работа 6 семестр

	
	Модуль 1
	Модуль 2
	Сумма

	
	ПЗ
	М1
	ПЗ
	М2
	

	min
	15
	15
	15
	15
	60

	max
	25
	25
	25
	25
	100


Л.Р. – защита лабораторных робот

П.з - практическое занятие.

М1, М2, М3, М4 –модули
Шкала оценивания: национальная и ECTS

	Сумма баллов за все виды учебной деятельности
	Оценка ECTS
	Оценка по национальной шкале

	90 – 100
	А
	отлично  

	82-89
	В
	хорошо

	74-81
	С
	

	64-73
	D
	удовлетворительно

	60-63
	Е
	

	35-59
	FX
	неудовлетворительно

	0-34
	F
	


Оценка элементов модулей по дисциплине 

“Термическая обработка металлов и сплавов”

для студентов специальности    

22.02.05 “Обработка металлов давлением”

	№
	Контрольные точки
	Баллы

	
	
	min
	max

	
	Модуль 1
	
	

	1
	Практическое занятие. Назначение режима термической обработки стальных изделий
	15
	25

	2
	Зачет по модулю Обязательная контрольная работа
	15
	25

	
	Всего по модулю
	30
	50

	
	Модуль 2
	
	

	3
	Практическое занятие. Технология термической обработки при обработке металлов давлением
	15
	25

	4
	Зачет по модулю 
	15
	25

	
	Всего по модулю
	30
	50

	
	Всего по дисциплине
	60
	100


Председатель цикловой комиссии 

специальных металлургических дисциплин 



И.О. Гончарова

Зав. отделения 







З.М. Корсуненко

