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1. 1. паспорт рабочей ПРОГРАММЫ 

ПП.01 ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
профессионального модуля
ПМ.01 ПЛАНИРОВАНИЕ И ОРГАНИЗАЦИЯ РАБОТЫ ЦЕХА ОБРАБОТКИ МЕТАЛЛОВ ДАВЛЕНИЕМ
1.1 Место производственной практики в структуре образовательной программы
Программа производственной практики является частью основной образовательной программы подготовки специалистов среднего звена (далее – ППССЗ) специальности 22.02.05 Обработка металлов давлением в части освоения основных видов профессиональной деятельности: в части освоения квалификации: техник (базовая) и основных видов профессиональной деятельности (ВПД): планирование и организация работы цеха обработки металлов давлением.
1.2 Цели и задачи производственной практики
Цель проведения производственной практики  –  закрепление и совершенствование приобретенных в процессе обучения профессиональных умений обучающихся по изучаемой специальности.
Основные задачи производственной практики: 

формирование у студентов знаний, умений и навыков, профессиональных компетенций, профессионально значимых личностных качеств; 

развитие профессионального интереса, формирование мотивационно-целостного отношения к профессиональной деятельности, готовности к выполнению профессиональных задач в соответствии с нормами морали, профессиональной этики и служебного этикета; 

адаптация студентов к профессиональной деятельности. 

С целью овладения указанными видами деятельности обучающийся в ходе данного вида практики должен:

Вид профессиональной деятельности: Планирование и организация работы цеха обработки металлов давлением.

иметь практический опыт:

выбора технологического процесса изготовления изделий с учётом исходных материалов и сортимента;

пользования нормативно-справочной литературой;  

выполнения необходимых расчетов эффективности работы участка, цеха; 
уметь:

располагать оборудование в цехах обработки металлов давлением в соответствии с технологией производства;

планировать грузопотоки в цехах обработки металлов давлением;

организовывать работу коллектива исполнителей;

использовать программное обеспечение для организации работы участков цеха;

составлять рекламации на получаемые исходные материалы

знать:

основные объекты и процессы цехов обработки металлов давлением; 

особенности технологического производства продукции различного сортимента; 

методы обеспечения экономичности работы оборудования и процессов обработки металлов давлением;

 общие принципы управления персоналом; 

психологические аспекты управления персоналом, способы разрешения конфликтных ситуаций в коллективе; 

принципы организации кадровой работы; 

принципы координации производственной деятельности
1.3  Количество часов на производственную практику:

Всего 1 неделя, 36 часов.

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРАКТИКИ
Результатом производственной практики является 
освоение общих  компетенций (ОК):
	Код
	Наименование результатов практики

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

	ОК 3.
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

	ОК 5. 
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6. 
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

	ОК 7. 
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.

	ОК 8.
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

	ОК 9.
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.


профессиональных  компетенций (ПК):
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 1.1.
	Планировать производство и организацию технологического процесса в цехе обработки металлов давлением

	ПК 1.2.
	Планировать грузопотоки продукции по участкам цеха

	ПК 1.3.
	Координировать производственную деятельность участков цеха с использованием программного обеспечения, компьютерных и коммуникационных средств 

	ПК 1.4.
	Организовывать работу коллектива исполнителей

	ПК 1.5.
	Использовать программное обеспечение по учету и складированию выпускаемой продукции

	ПК 1.6.
	Рассчитывать и анализировать показатели эффективности работы участка, цеха

	ПК 1.7.
	Оформлять техническую документацию на выпускаемую продукцию

	ПК 1.8.
	Составлять рекламации на получаемые исходные материалы


3. СТРУКТУРА И содержание производственной практики профессионального  модуля
3.1 ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН 

	Коды

професси-ональных

компетенций
	Наименование

тем программы практики
	Обьем 
	Срок

 проведения

	ПК 1.1-1.4
	Тема 1. Производство и организация технологического процесса в цехе обработки металлов давлением
	12 часов
	1 неделя

	ПК 1.5-1.8
	Тема 2. Анализ результатов деятельности предприятия
	24 часа
	1 неделя

	
	Всего:
	1 неделя  36 часов
	


3.2 Содержание практики 
	Наименование

 разделов и тем
	Наименование ПК
	Виды работ
	Объем часов

	1
	2
	3
	4

	Тема 1. Производство и организация технологического процесса в цехе обработки металлов давлением
	ПК 1.1-1.2

	Практические занятия
	

	
	
	1
	Ознакомление с технологическими инструкциями и инструкциями по контролю качества, охране труда и промышленной безопасности. Изучение технологического процесса изготовления изделий. Планировка грузопотоков в цехах обработки металлов давлением.
	6

	
	ПК 1.3-1.4

	2
	Использование программного обеспечения для организации работы участков цеха. Участие в анализе технологии и организации работы цеха. Участие в анализе организации и обслуживания рабочих мест.
	6

	Тема 2. Анализ результатов деятельности предприятия
	ПК 1.5-1.6
	1
	Выполнение необходимых расчетов эффективности работы участка, цеха. Участие в  расчете технико-экономических показателей работы цеха
	6

	
	ПК 1.7-1.8
	2
	Участие в оформлении технической документации. Составление рекламации на получаемые исходные материалы. 
	12

	
	
	Самостоятельная работа
	

	
	
	1
	Анализ инноваций в профессиональной деятельности. Работа с нормативно – справочной литературой
	6

	
	
	
	Всего
	36 часов


4.условия реализации проведения ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ

4.1. Требования к документации, необходимой для проведения практики:

комплект учебно-методической документации;

темы  для индивидуальной работы студентов по всем разделам программы производственной практики. 

В период прохождения практики студенты выполняют работы, согласно тематического плана производственной практики;

задания во время прохождения практики студентами выполняются индивидуально;

инструктаж по технике безопасности на каждом рабочем месте проводится непосредственно перед выполнением практических заданий и самостоятельной работы руководителем практики;

студенты-практиканты обязаны соблюдать планы-графики прохождения практики, выполнять   все   указания   руководителя   практики,   подчиняться   правилам   внутреннего   трудового распорядка;

после    завершения    всех    видов    работ    студентами представляется    отчёт по практике, соответствующие разделы которого определяются тематическим планом;

полностью оформленный отчет сдается практикантом руководителю практики в установленные сроки;

по завершению практики студентам выставляется оценка;

при оценке работы студента на практике во внимание принимаются все аспекты его деятельности: отношение к работе, качество её выполнения, оформление материалов, соблюдение правил охраны труда, бережное отношение к оборудованию, умение выбрать рациональные способы выполнения работ.

4.2 Требования к материально-техническому обеспечению

Программа производственной (по профилю специальности) практики предусматривает выполнение студентами всех видов работ в конкретных организациях в соответствии с договорами.
4.3 Перечень  учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Л.М. Агеев Проектирование прокатных цехов, Курс лекций, Южно-Уральский государственный университет Кафедра ОМД.

2. Писчиков М.М. Организация, планирование и управление на предприятиях черной металлургии. М.: Металлургия, 1976 – 424 с.

3. Бельгольский В.П. и др. Экономика, организация и  планирование производства на предприятиях черной металлургии. – М.: Металлургия, 1982.–416 с.

4. Бухалков М.И. Внутрифирменное планирование, М. Инфра, 2000 – 391 с.

5. Шепеленко Г.И. Экономика, организация и планирование производства: уч. пособ. для студентов экономических факультетов. 3-е изд.-К.: Ника-Центр, 2002. –544с.
Дополнительные источники:

1. Проектирование прокатных цехов. Федосов Н.М., Бринза В.Н., Астахов И.Г. (PDF, 1983). 
2. Курочкин А.С. Организация предприятия , Киев МАУП, 1997– 113 с.

3. Паничев М.Г. Организация производства и технология отрасли.

4. Семенов В.И., Глухенко Н.В Планирование и организация деятельности предприятия Краткий курс лекций. Под общей редакцией Узунова В.Н.– Симферополь: УЭУ, 2005. 
Кабушкин Н.И. Основы менеджмента: учеб. Пособие. – 2-е изд., испр. и доп. – М.: «Острожье», 1999. – 336 с
4.4 Требования к руководителям практики от образовательной организации (учреждения) и организации.

Требования к руководителям практики от образовательной организации (учреждения):

руководителями практики являются преподаватели техникума и высококвалифицированные специалисты, имеющие стаж практической работы по специальности. Они несут ответственность за выполнение программы и качество прохождения практики студентами.
4.5 требования к соблюдению техники безопасности и пожарной безопасности.
До направления студентов на производственную практику с ними проводится вводная беседа (инструктаж), на которой:

студентам   сообщаются   место и время прохождения   практики,   назначение руководителя;

разъясняются объем работы, принципы составления отчета, ее примерный план; разъясняются порядок оформления отчета и других документов по практике;

разъясняются порядок формирования индивидуального задания, и доводится тематический план;

знакомятся с требованиями трудовой дисциплины;

знакомятся с указаниями по соблюдению правил техники безопасности.
5. Контроль и оценка результатов освоения Производственной практики

Контроль и оценка результатов освоения производственной  практики осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и приёма отчетов, а также сдачи обучающимися дифференцированного зачета.
	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 1.1. Планировать производство и организацию технологического процесса в цехе обработки металлов давлением:

располагает оборудование в цехах обработки металлов давлением в соответствии с технологией производства;

рационально планирует и организует технологический процесс обработки металлов давлением;

 знает основные объекты и процессы цехов обработки металлов давлением;

знает особенности технологического производства продукции различного сортимента;

знает методы обеспечения экономичности работы оборудования и процессов обработки металлов давлением
	Текущий контроль в форме:

наблюдения за работой во время практики, 

оценка отчетов по практике, аттестационных листов, производственных характеристик

	ПК 1.2. Планировать грузопотоки продукции по участкам цеха:
рационально планирует грузопотоки продукции по участкам цеха
	Текущий контроль в форме:

наблюдения за работой во время практики, 

оценка отчетов по практике, аттестационных листов, производственных характеристик

	ПК 1.3. Координировать производственную деятельность участков цеха с использованием программного обеспечения, компьютерных и коммуникационных средств: 
знает принципы координации производственной деятельности участков цеха;

использует  программное обеспечение для организации работы участков цеха
	Текущий контроль в форме:

наблюдения за работой во время практики, 

оценка отчетов по практике, аттестационных листов, производственных характеристик

	ПК 1.4. Организовывать работу коллектива исполнителей:
рационально организует  работу коллектива исполнителей;

знает общие принципы управления персоналом; психологические аспекты управления персоналом, способы разрешения конфликтных ситуаций в коллективе; принципы организации кадровой работы; принципы координации производственной деятельности
	Текущий контроль в форме:

наблюдения за работой во время практики, 

оценка отчетов по практике, аттестационных листов, производственных характеристик

	ПК 1.5. Использовать программное обеспечение по учёту и складированию выпускаемой продукции:
использует программное обеспечение по учёту и складированию выпускаемой продукции
	Текущий контроль в форме:

наблюдения за работой во время практики, 

оценка отчетов по практике, аттестационных листов, производственных характеристик

	ПК 1.6. Рассчитывать и анализировать показатели эффективности работы участка, цеха:
знание параметров технологического оборудования; 

умение использовать методики для расчета параметров оборудования и энергосиловых параметров прокатки.
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