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ВВЕДЕНИЕ
Программой предмета “Метрологическое обеспечение” предусматривается изучение совокупности теоретических положений, средств, способов и методов человеческой деятельности,  направленных на получение информации о свойствах материалов,  технологических процессов,  изделий и окружающей среды, обеспечение и оценку качества производимой продукции, обобщение и закрепление в нормативной  документации правил и норм деятельности,  обеспечивающих единство измерений.

“Метрологическое обеспечение” – является одним из профилирующих предметов, которые обнаруживают профессиональные знания и умения по специальности 22.02.05 “Обработка металлов давлением”.

В связи с этим преподавание программного материала должно иметь практическую направленность и проводиться на уровне современного состояния науки и техники. Изучение учебного материала должно помогать формированию мировоззрения и диалектического мышления студентов на конкретных примерах  предмета, который изучают.

Изучение предмета проводится в связи с предметами естественнонаучного цикла: “Основы стандартизации, метрологии и сертификации”, “Материаловедение”, «Обработка металлов давлением».
1. ЦЕЛЬ И ЗАДАЧИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
Цель преподавания дисциплины: изучения дисциплины состоит в получении студентами основных научно-практических знаний в области метрологии, необходимых для решения задач обеспечения единства измерений и контроля качества продукции; метрологическому и нормативному обеспечению разработки, производства, испытаний и эксплуатации продукции, современных информационных технологий.
Основные задачи изучения дисциплины:

- состоят в подведении теоретического фундамента под изучение специальных дисциплин, освоении методов получения достоверной измерительной информации и правильного её использования, обосновании многообразия видов метрологической деятельности.

В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен:

иметь практический опыт:

- контроля и управления качеством выпускаемой продукции;

- оформления технической, технологической и нормативной документаций;

уметь:

- анализировать и осуществлять технологический процесс обработки металлов давлением с использованием автоматизированной системы управления, компьютерных и телекоммуникационных средств;

- выбирать методы контроля, соответствующее оборудование, аппаратуру и приборы для контроля качества продукции;

- применять методы предупреждения, обнаружения и устранения дефектов выпускаемой продукции;

знать:

- основы автоматизации производственных процессов и процессов контроля качества продукции;

- методику обнаружения различных дефектов продукции, возникающих при отклонении от технологии производства, и меры по их предупреждению и устранению.
Дисциплина направлена на освоение следующих общих и профессиональных компетенций:

ОК 1.
Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2.
Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3.
Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4.
Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 5.
Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

ОК 7.
Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.

ОК 8.
Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

ОК 9.
Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.

ПК 4.1. Выбирать методы контроля, аппаратуру и приборы для контроля качества продукции.

ПК 4.2.
Регистрировать и анализировать показатели автоматической системы управления технологическим процессом.

ПК 4.3. Оценивать качество выпускаемой продукции.

ПК 4.4. Предупреждать появление, обнаруживать и устранять возможные дефекты выпускаемой продукции.

ПК 4.5. Оформлять техническую документацию при отделке и контроле выпускаемой продукции.

ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН
	Наименование разделов и тем
	Количество часов

	
	Всего
	Теор.
	Лаб.р.
	Пр. з.
	Сам. р.

	1. Осуществление метрологического обеспечения 
	
	
	
	
	

	1.1 Общие сведения о метрологии и метрологическом обеспечении
	2
	2
	
	
	

	1.2 Единицы и системы единиц физических величин
	2
	2
	
	
	

	1.3 Воспроизведение единиц физических величин и передача их размеров 
	14
	2
	
	2
	10

	1.4 Измерение физических величин
	14
	2
	
	2
	10

	1.5 Средства измерения
	2
	2
	
	
	

	1.6 Метрологическая экспертиза технической документации
	14
	2
	
	2
	10

	Всего по разделу 1
	48
	12
	
	6
	30

	2. Контроль качества готовой продукции 
	
	
	
	
	

	2.1 Показатели качества продукции
	14
	4
	
	
	10

	2.2. Контроль качества изделий
	28
	6
	
	2
	20

	2.3. Методы и приборы неразрушающего контроля качества 
	28
	6
	
	2
	20

	2.4. Перспективы автоматизации контроля качества продукции прокатного производства
	26
	4
	
	2
	20

	Всего по разделу 2
	96
	20
	
	6
	70

	Всего по дисциплине
	144
	32
	-
	12
	100


2. ИНФОРМАЦИОННЫЙ ОБЪЕМ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

1. Осуществление метрологического обеспечения
1.1. Общие сведения о метрологии и метрологическом обеспечении
Историческое развитие, предмет и основные понятия метрологии. Государственная система обеспечения единства измерения. Метрологические службы. Международные метрологические организации и обеспечение единства измерений в зарубежных станах. Ответственность за нарушение метрологических правил и норм. Государственный метрологический контроль и надзор.
1.2. Единицы и системы единиц физических величин 
Физические величины.  Международная система единиц физических величин. Соотношения единиц СИ с единицами других систем и внесистемными единицами. Основные правила написания обозначения единиц.

1.3. Воспроизведение единиц физических величин
Понятие об эталонах физических величин. Эталоны основных единиц СИ. Поверка средств измерений и поверочные схемы. Калибровка средств измерения.

1.4. Измерение физических величин
Понятие об измерении и контроле. Погрешности измерений. Исключение систематических погрешностей.  Оценивание случайных погрешностей. Выбор характеристик погрешности. Исключение промхов. Правила округления и записи результатов измерений. 
1.5. Средства измерения 
Виды средств и измерений. Метрологические характеристики средств измерения. Выбор средств измерения геометрических параметров деталей. Контроль деталей гладких соединений. Метрологическая надежность средств измерения.
1.6. Метрологическая экспертиза технической документации
Общие положения. Метрологическая експертиза рабочей конструкторской документации. Метрологическая экспертиза технологической документации.
2. Контроль качества готовой продукции
2.1. Показатели качества продукции 

Основные понятия и определения в области качества продукции. Показатели качества различных видов прокатной продукции согласно ГОСТ, технических условий и сертификатов качества в соответствии с международными стандартами.

2.2. Контроль качества изделий

Контроль размеров, формы полосы, механических средств, структуры, качества поверхности, внутренних дефектов. Измерение не плоскостности полосы. Методика проведения испытаний, отбор проб. Статистические методы контроля механических средств.
2.3. Методы и приборы неразрушающего контроля качества
Не разрушающий контроль всех видов прокатной продукции (поверхностных и внутренних дефектов, механических средств). Ультразвуковая дефектоскопия, феррозондовый, магнитно-порошковый методы, метод вихревых токов, оптические и цветные методы. Аппаратура, которая используется при не разрушающем контроле качества продукции. Магнитные и электромагнитные методы и приборы контроля механических средств.
2.4. Перспективы автоматизации контроля качества продукции прокатного производства 

Недостатки обычных методов оценки и анализа качества продукции (металлографического, химического, механического). Эффективность методов и перспективы автоматизации контроля процесса прокатки и качества продукции прокатного производства. Текущие линии контроля качества и удаление дефектов заготовки и готовой продукции.
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4. ФОРМА  ИТОГОВОГО  КОНТРОЛЯ  УСПЕВАЕМОСТИ  УЧЕБЫ  -                        ЗАЧЕТ.
5. СРЕДСТВА  ДИАГНОСТИКИ  УСПЕВАЕМОСТИ  УЧЕБЫ   –   КОНТРОЛЬНАЯ  РАБОТА.

Примечания: Преподавание    учебного    материала    стоит сопровождать демонстрацией наглядных приборов: плакатов, макетов, учебных кинофильмов, стандартов, средств технологической оснастки. Распределение учебных часов имеет рекомендательный характер. Предметным  комиссиям  позволяется  корректировать учебную программу по содержанию и распределением учебных часов в пределах 15% от общего объема учебного времени, отведенного на предмет. Предложения по корректировке рассматриваются предметно - цикловой комиссией и утверждаются заместителем директора по учебной работе.
