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1. 1. паспорт рабочей ПРОГРАММЫ 

ПП.04 ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
профессионального модуля
ПМ.04 Контроль за соблюдением технологии производства и качеством выпускаемой продукции
1.1 Место производственной практики в структуре образовательной программы
Программа производственной практики является частью основной образовательной программы подготовки специалистов среднего звена (далее – ППССЗ) специальности 22.02.05 Обработка металлов давлением в части освоения основных видов профессиональной деятельности: в части освоения квалификации: техник (базовая) и основных видов профессиональной деятельности (ВПД): контроль за соблюдением технологии производства и качеством выпускаемой продукции.
1.2 Цели и задачи производственной практики
Цель проведения производственной практики  –  закрепление и совершенствование приобретенных в процессе обучения профессиональных умений обучающихся по изучаемой специальности.
Основные задачи производственной практики: 

формирование у студентов знаний, умений и навыков, профессиональных компетенций, профессионально значимых личностных качеств; 

развитие профессионального интереса, формирование мотивационно-целостного отношения к профессиональной деятельности, готовности к выполнению профессиональных задач в соответствии с нормами морали, профессиональной этики и служебного этикета; 

адаптация студентов к профессиональной деятельности. 

С целью овладения указанными видами деятельности обучающийся в ходе данного вида практики должен:

Вид профессиональной деятельности: Контроль за соблюдением технологии производства и качеством выпускаемой продукции.

иметь практический опыт:

контроля и управления качеством выпускаемой продукции; 

оформления технической, технологической и нормативной документаций;

уметь:

выбирать методы контроля, соответствующее оборудование, аппаратуру и приборы для контроля качества продукции;
анализировать и осуществлять технологический процесс обработки металлов давлением с использованием автоматизированной системы управления, компьютерных и телекоммуникационных средств; 

применять методы предупреждения, обнаружения и устранения дефектов выпускаемой продукции;

знать:

основы автоматизации производственных процессов и процессов контроля качества продукции; 

методику обнаружения различных дефектов продукции, возникающих при отклонении от технологии производства, и меры по их предупреждению и устранению
1.3  Количество часов на производственную практику:

Всего 1 недель, 36 часов.

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРАКТИКИ
Результатом производственной практики является 
освоение общих  компетенций (ОК):
	Код
	Наименование результатов практики

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

	ОК 3.
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

	ОК 5. 
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6. 
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

	ОК 7. 
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.

	ОК 8.
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

	ОК 9.
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.


профессиональных  компетенций (ПК):
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 4.1.
	Выбирать методы контроля, аппаратуру и приборы для контроля качества продукции. 

	ПК 4.2.
	Регистрировать и анализировать показатели автоматической системы управления технологическим процессом.

	ПК 4.3.
	Оценивать качество выпускаемой продукции.

	ПК 4.4.
	Предупреждать появление, обнаруживать и устранять возможные дефекты выпускаемой продукции.

	ПК 4.5.
	Оформлять техническую документацию при отделке и контроле выпускаемой продукции.


3. СТРУКТУРА И содержание производственной практики профессионального  модуля
3.1 ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН 

	Коды

професси-ональных

компетенций
	Наименование

тем программы практики
	Обьем 
	Срок

 проведения

	ПК 4.1-4.3
	Тема 1. Автоматизированное управление оборудованием прокатного производства
	12 часов
	5 неделя

	ПК 4.4-4.5
	Тема 2. Метрологическое обеспечение технологического процесса
	24 часа
	5 неделя

	
	Всего:
	1 неделя  36 часов
	


3.2 Содержание практики 
	Наименование

 разделов и тем
	Наименование ПК
	Виды работ
	Объем часов

	1
	2
	3
	4

	Тема 1. Автоматизированное управление оборудованием прокатного производства
	ПК 4.1
	Практические занятия
	

	
	
	1
	Ознакомление с технологическими инструкциями и инструкциями по контролю качества, охране труда и промышленной безопасности. Выбор методов контроля, аппаратуры и приборов для контроля качества продукции. 
	6

	
	ПК 4.2
	2
	Изучение технологии производства. Анализ и регистрация показателей автоматической системы управления технологическим процессом
	6

	Тема 2. Метрологическое обеспечение технологического процесса
     
	ПК 4.3-4.4
                                           
	1
	Ознакомление со структурой отдела технического контроля. Изучение систем контроля технологических параметров. Изучение методики обнаружения различных дефектов продукции, возникающих при отклонении от технологии производства, и меры по их предупреждению и устранению.
	6

	
	ПК 4.5
	2
	Изучение нормативно-технической документации прокатного производства, касающейся выпуска готовой продукции. Использование прикладных программных средств для оформления документации.
	12

	
	
	Самостоятельная работа
	

	
	
	1
	Автоматизация нагревательных устройств прокатного производства. Автоматизация станов обработки металлов давлением.
	6

	
	
	
	Всего
	36 часов


4.условия реализации проведения ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ

4.1. Требования к документации, необходимой для проведения практики:

комплект учебно-методической документации;

темы  для индивидуальной работы студентов по всем разделам программы производственной практики. 

В период прохождения практики студенты выполняют работы, согласно тематического плана производственной практики;

задания во время прохождения практики студентами выполняются индивидуально;

инструктаж по технике безопасности на каждом рабочем месте проводится непосредственно перед выполнением практических заданий и самостоятельной работы руководителем практики;

студенты-практиканты обязаны соблюдать планы-графики прохождения практики, выполнять   все   указания   руководителя   практики,   подчиняться   правилам   внутреннего   трудового распорядка;

после    завершения    всех    видов    работ    студентами представляется    отчёт по практике, соответствующие разделы которого определяются тематическим планом;

полностью оформленный отчет сдается практикантом руководителю практики в установленные сроки;

по завершению практики студентам выставляется оценка;

при оценке работы студента на практике во внимание принимаются все аспекты его деятельности: отношение к работе, качество её выполнения, оформление материалов, соблюдение правил охраны труда, бережное отношение к оборудованию, умение выбрать рациональные способы выполнения работ.

4.2 Требования к материально-техническому обеспечению

Программа производственной (по профилю специальности) практики предусматривает выполнение студентами всех видов работ в конкретных организациях в соответствии с договорами.
4.3 Перечень  учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники: 

1. Староверов А. Г. Основы автоматизации производства. - М.: Машиностроение, 1989.

2.Глинков Г.М., Косырев М.И., Шевцов Е.К. "Контроль и автоматизация  металлургических процессов"  Москва: "Металлургия",1989.-352с.
3.Титов Н. Д., Сергеев Л. Н.  Основы   автоматизации   литейного   производства   и вычислительная  техника.  Учеб.  Пособие  для  средних  специальных  учебных заведении. - М.: Машиностроение, 1983. - 152с., ил.

4.Шершевер.  М.А.   Средства измерения, контроля  и  автоматизации ТП. Москва: "Металургия",1989.

5.Беленький А.Б. Технология измерения и контрольно- измерительные приборы.  Москва: "Металургия", 1981.
6.Бухонина Л.В., Гитлин Л.Д., Шершевер М.А. Измерение и контроль технологических параметров металлургических процессов. - Киев: Техника, 1984.
7.Восканьянц А.А. Автоматизированное управление процессами прокатки: Учебное пособие/ А.А. Восканьянц;  МГТУ им. Н.Э. Баумана, 2010.-85с.
8. Математическое моделирование систем и процессов: учебное пособие для вузов /Н.В. Голубева - М.: Лань, 2013. - 192 с.
9. Бухонина Л.В., Гитлин Л.Д., Шершевер М.А. Измерение и контроль технологических параметров металлургических процессов. - Киев: Техника, 1984.

10. Правиков, Ю. М. Метрологическое обеспечение производства: учебное пособие для вузов / Ю. М. Правиков, Г. Р. Муслина. – Москва: Кнорус, 2011. – 237 с.11. Производство проката: учеб.-справ. Изд./ А.Л. Остапенко. – М.: Теплотехник, 2011. – 344 с.

Дополнительные источники: 

1. Стефани Е.П. Основы построения АСУ ТП. - М.: Энергоиздат, 1982.
2. Клюев А.С., Глазов Б.В., Миндин М.Б. Техника чтения схем автоматического управления и технологического контроля. - М.: Энергоатом" , 1983.
3.  Котов К.П., Шершевер М.А. Автоматической регулирование и регуляторы.- М: Металлургия, 1987.
4. Балашов Е.П., Пузанков Д.В. Микропроцессоры и микро-процессорные системы. — М.: Радио и связь, 1981.
5. Математическое моделирование технических систем: учебник для вузов / В. П. Тарасик. - Минск: Дизайн-ПРО, 2004. - 640 с.

6. Моделирование систем: учебное пособие / О. Н. Авдеев, Л. В. Мотайленко. - СПб: СПбГТУ, 2001.- 170 с.

7. Данильченко, В.П. Метрологическое обеспечение промышленного производства: Справочник. Киев: Техника, 1982. 151 с.

8. Рейх, Н.И. Метрологическое обеспечение производства: учебное пособие для ВИСМ / Н.И. Рейх, А.А. Тупиченков, В.Г. Цейтлин. Под ред. Л.К. Исаева. М.: Изд-во стандартов, 1987. 248с.
4.4 Требования к руководителям практики от образовательной организации (учреждения) и организации.

Требования к руководителям практики от образовательной организации (учреждения):

руководителями практики являются преподаватели техникума и высококвалифицированные специалисты, имеющие стаж практической работы по специальности. Они несут ответственность за выполнение программы и качество прохождения практики студентами.
4.5 требования к соблюдению техники безопасности и пожарной безопасности.
До направления студентов на производственную практику с ними проводится вводная беседа (инструктаж), на которой:

студентам   сообщаются   место и время прохождения   практики,   назначение руководителя;

разъясняются объем работы, принципы составления отчета, ее примерный план; разъясняются порядок оформления отчета и других документов по практике;

разъясняются порядок формирования индивидуального задания, и доводится тематический план;

знакомятся с требованиями трудовой дисциплины;

знакомятся с указаниями по соблюдению правил техники безопасности.
5. Контроль и оценка результатов освоения Производственной практики

Контроль и оценка результатов освоения производственной  практики осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий и приёма отчетов, а также сдачи обучающимися дифференцированного зачета.
	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 4.1. Выбирать методы контроля, аппаратуру и приборы для контроля качества продукции:
объяснение методов контроля качества и участие в применении определенных методов контроля качества с учетом сортамента продукции;
	Текущий контроль в форме:

наблюдения за работой во время практики, 

оценка отчетов по практике, аттестационных листов, производственных характеристик

	ПК 4.2. Регистрировать и анализировать показатели автоматической системы управления технологическим процессом:
выбирать соответствующее оборудование, аппаратуру и приборы для ведения технологического процесса
	Текущий контроль в форме:

наблюдения за работой во время практики, 

оценка отчетов по практике, аттестационных листов, производственных характеристик

	ПК 4.3. Оценивать качество выпускаемой продукции: 
объяснение способов и участие в проведении оценки качества с учетом сортамента продукции; 

оценивание качества выпускаемой продукции в соответствии с нормативными документами
	Текущий контроль в форме:

наблюдения за работой во время практики, 

оценка отчетов по практике, аттестационных листов, производственных характеристик

	ПК 4.4. Предупреждать появление, обнаруживать и устранять возможные дефекты выпускаемой продукции:
предупреждение появления, обнаружение и устранение возможных дефектов выпускаемой продукции;

владеть методикой обнаружения различных дефектов продукции, возникающих при отклонении от технологии производства
	Текущий контроль в форме:

наблюдения за работой во время практики, 

оценка отчетов по практике, аттестационных листов, производственных характеристик

	ПК 4.5. Оформлять техническую документацию при отделке и контроле выпускаемой продукции:
оформление технической, технологической и нормативной документаций
	Текущий контроль в форме:

наблюдения за работой во время практики, 

оценка отчетов по практике, аттестационных листов, производственных характеристик

	Дифференцированный зачет по производственной  практике
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